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1. Ur¢eni posudku
Posudek je urcen jako soucast materialti pro zadost o stavebni povoleni vyrobni haly
spolecnosti Cooper-Standard Automotive Ceskd republika s.r.o. (dale jen ,,CSA).
Vychazi z pozadavkil zédkona €. 201/2012 Sb. o ochran¢ ovzdusi v platném znéni,
vyhlasky MZP ¢&. 415/2012 Sb. s piislusnymi piilohami a z dalsich technickych
informaci. Byl vypracovan na zadost provozovatele CSA.
Zpracovatel posudku — viz kap. 7.

2. Obecné udaje
2.1. Podklady

2.1.1. Popis Setfeni na miste
Setfeni na misté nebylo provedeno, nebot dodané informace byly dostateéné
k vypracovani posudku a soucasny stav akce se nachazi ve stadiu projekcnich praci a
pocatcich vystavby. V dobé zpracovani posudku byla postavena hala H1 a zacinaji
ptipravné prace pro vystavbu haly H2. V hale H1 probiha navoz technologickych linek.

2.1.2. Popis projektové dokumentace
Pro vypracovani posudku byly pouzity nasledujici materidly:

I. Udaje o imisni situaci z databsze CHMU
Il. Odborny posudek ¢. 8/2016 ,,Odtahy pro vyrobni halu Cooper-Standard
Bystfice nad Pernstejnem®. T. Sakra, srpen 2016
[1l. Odborny posudek ¢. 22/2016 ,,Vyrobni hala 2 Cooper-Standard Automotive
Bystfice nad PernStejnem®. T. Sékra, listopad 2016
IV. Odborny posudek ,,Cooper Bystiice nad Pernstejnem. Vyrobni hala firmy
Cooper-Standard Automotive CR, plynova kotelna“. Santis a.s., (L. Slaby),
Zd'ar nad Sazavou, tnor 2016.
V. Vyrobni hala Cooper Standard — brzdové a palivové vedeni. I&V Consulting
s.r.0., Praha. I. Volna, kvéten 2017
VI. European Commision, Institute for Prospective Technological Studies
(Seville). Referenéni dokument BAT — Bézné c¢isténi odpadnich vod a
odpadnich plynt, 2002
VII. Sdéleni MZP, odboru ochrany ovzdusi, jimz se stanovuji emisni faktory
podle § 12 odst. 1 pism. b) vyhlasky ¢. 415/2012 Sb., o pfipustné Grovni
zne€iStovani a jejim zjiStovani a o provedeni nékterych dalSich ustanoveni
zékona o ochrané ovzdusi. Véstnik ministerstva zivotniho prostiedi, srpen
2013, str. 75— 78.
VIII. Plany ptfipravovanych objektl:
Vykres ¢. C2 + C3 /DPS : Celkovy + koordina¢ni situacni vykres stavby.
Santis a.s., Zd’ar nad Sazavou, leden 2017.
IX. Vykres: Aktualizace hala 1 a 2 revize. Dodéano investorem.
X. Informace producenta a dodavatele kotli — spolecnost Viessmann
XI. Nabidka — Technologie regenerativni oxidace emisi VOC.
XII. Pisemné a ustni informace zastupce investora



2.1.3. Pouzité méfici protokoly
Pro vypracovavani posudku byl k dispozici ,, Protokol o méfeni emisi ¢. N19/2017¢
firmy Ekotech ochrana ovzdusi s.r.o., odd. emisi, VSestary: ,,Povlakovani kovovych
trubek, méfeni emisi té€kavych organickych latek”. M¢feni provedeno v podniku
COOPER Schelklingen, SRN.

2.2. Identifikac¢ni udaje

2.2.1. Nazev zdroje
Vyrobni hala Cooper-Standard Automotive - brzdova a palivova vedeni, Bystiice
nad Pernstejnem

2.2.2. Adresa provozovny
Primyslova ulice, 593 01 Bystfice nad Pernstejnem, kraj Vysocina

2.2.3. Provozovatel a investor
Cooper-Standard Automotive Ceské republika s.r.o., Jamské 2191/33, 591 01 Zdar
nad Sazavou

2.2.4. 1CO investora
2582 4031

2.2.5. Navrh zatazeni zdroje
Vyrobni linky v podniku, u kterych se vyskytuji moznosti uvoliovani emisi
znedistujicich latek jsou zafazovany jako vyjmenované zdroje v nasledujicich
kapitolach posudku.

3. Popis stacionarniho zdroje a jeho provozu

3.1. Vyrobni program

Vyrobnim zdmérem je instalace a provoz novych technologickych linek slouZicich
k povrchové tpravé kovi za ti¢elem vyroby palivovych, brzdovych a jinych potrubnich
systétml slouzicich krozvodu kapalin, stlaeného vzduchu a ostatnich médii
v automobilech ve vyrobni hale spole¢nosti Cooper-Standard Automotive, situované
V primyslové zoné okrajové ¢asti mésta Bystfice nad Pernstejnem.

V ramci vyroby budou v hale (dfive organiza¢né délené na halu H1 a halu H2)
Cooper Standard probihat procesy jako déleni past a paskt plechu, jejich pomédéni,
tvafeni trubek (valcovani, pajeni, svafeni trubek) a jejich povrchova uprava. Ta spociva
jednak v galvanickém nanaSeni povlaku médi na kovovy pas (linka Cooper Coating
line), jednak v nanaseni povrchové vrstvy slitiny 95% Zn a 5% Al a nasledné nanaseni
povrchové vrstvy polyamidu PA 12 (linka MagAlloy). Ktomu se poji pomocné
technologie jako ptiprava technické vody a plynti, manipulace a skladovani. Dale bude
v hale spolecnosti Cooper Standard provadéna uprava koncli nafezanych kovovych
trubek (sraZeni hrany a koncovani + popis trubky) — tzv. koncovani a nasledné ohybani
nakoncovanych kovovych trubek do findlniho pozadovaného tvaru a piipadné sejmuti
PA vrstvy. PA vrstva na stroji Maus je odstraiilovdna pomoci instalované¢ho pulzniho
laseru, ktery je soucasti konceptu celého stroje. Trubka je v laseru uchycena do rota¢ni
hlavy, kterd trubkou otac¢i konstantni rychlosti. Laserova hlava je vertikadlné umisténa



nad otacejici se trubkou a laserové pulzy jsou vypalovany na horni hranu povrchu
plastové trubky. Vlivem kombinace otaceni trubky a laserovych pulzii dochézi
k natavovani plastové vrstvy na trubce a k naslednému odtahu plastové vrstvy ve formé
taveniny odsavacim systémem stroje vcetné spalin, které vznikaji pfi procesu
odstraniovani PA vrstvy.

Pomoci vyrobniho zafizeni zde bude realizovana i1 kontrola kovovych trubek po
ohybani a koncovani a Vv posledni fadé¢ pak bude probihat baleni a nasledna expedice
ohybanych kovovych trubek.

Vystupnim produktem zatizeni v hale Cooper Standard budou tedy dvouvrstvé
kovové trubky pro brzdové potrubi a jednovrstvé kovové trubky pro palivové potrubi.

Pro vyrobni i administrativni prostory bude zajisténa dodavka tepelné energie z dvou
kotelen (viz dale, odst. 3.5.).

3.2. Jmenovita (projektovana) kapacita
Ve shodé¢ s predchéazejici kapitolou bude pod pojmem projektovanad kapacita
uvazovana pro ucely tohoto posudku predevsim kapacita povrchovych tprav. Kapacita
provozu linky Cooper Coating (pomé&d’ovéni) se predpoklada 6 251 731 m? upraveného
povrchu/rok, u provozu linky MagAlloy 1 &ini 1 569 815 m%/rok a u linek MagAlloy 2 —
5 se potita celkem s 3 243 420 m*/rok. Celkové se tedy bude jednat o 11 064 966 m*/rok
povrchovych tprav.

3.3. Udaj o sménnosti provozu
Cinnost pfevazné vétsiny vyrobnich linek bude probihat ve tfisménném provozu, jen
nckteré, spiSe piipravného charakteru, budou v provozu kratS§im (jedno az
dvousménném). Jednotlivé linky budou instalovany a uvadény do provozu postupné
Vv letech 2017 az 2020.

3.4. Popis pouZzivané technologie a technologického zarizeni
Smyslem tohoto posudku je definovat mozné vlivy vyroby na Cistotu ovzdusi. Proto
pozornost nebude vénovana tém operacim, u kterych neni predpokladdn vznik emisi
znecist'ujicich latek; ve shod¢ s obrazkem v ptiloze €. 1 se jedna o tyto:

1) Podélné délici linku pro déleni ocelovych pasi (Sliting line)

1) Podéln¢ délici linku pro déleni ocelovych paskt (Stripping line)
1)  Ohybaci stroje, koncovaci stroje, montazni linky

IV)  Balici linku ocelovych past (Packing line)

Vyrobni uzly dalSich linek (Cooper Coating line — oboustranné nanaseni povlaku
médi na kovovy pés; linky CB 1 aZz 8 — pajeni trubek; linky MagAlloy 1 az 5 —
povrchové tpravy trubek; linka Single Wall — podéIné svatrovani palivové trubky) budou
v dalSich kapitoldch podrobné rozebrany =z hlediska vyrobni c¢innosti, pouzitych
chemickych prostfedkil a posouzeny aspekty ochrany ovzdusi.

3.4.1. Linky CB
Na téchto celkem osmi linkach jsou zpracovavany pomédéné ocelové pasky,
vystupujici z podéln€ délici linky (Stripping line). Tloustka diive nanesené vrstvy médi
je 2,7 — 3,2 um. Jsou zde produkovany kontinualni dvouvrstvé trubky rtiznych prameéra,
které jsou na vystupu navinuty na civkach.



Na lince CB1 je pasek mechanicky svinut do tvaru zminéné dvouvrstvé trubky a Sev
je induk¢né spajen, pticemz pajecim cinidlem je jiz nanesena méd. Pajeni probiha
V prostiedi ochranné atmosféry (25 % H, a zbytek je Ny) pro zabranéni oxidace. Siika
pasky je 27, 62 mm, vn&jsi primér trubky je 4,75 mm, rychlost pohybu linky je 32 — 100
m/min.

Ptehled vyrobnich operaci a odtahii podava nasledujici tabulka ¢. 1.

Tabulka €. I: Vyrobni operace na lince CB1

Pozice | Odtahované Latky v odtahové | Pritok | Zarizeni pro Ukonceni
misto — usek vzduSiné vzduSiny | omezovani emisi | potrubi;
m*/hod ¢. odtahu
02.01 | Olejova mlha Olej. miha, olej 1675 Separator oleje V hale
Fennella P 201 N S; 5
02.02 | Stirani oleje + Olej. mlha, olej 720 Separator oleje Stfecha
3 boxy induk¢niho | Fennella, Hy, N» haly
pajeni S; 6
02.03 | Indukéni pajeni H,, N» 15 000 ——-- Stiecha
haly N; 7
02.04 | Pfimé chlazeni H,,N,, voda 1 300 ——-- Stiecha
haly S; 8
02.05 | Spalovani plynti + | Spaliny zemniho | neuddno -—-- Stecha
zemni plyn plynu haly S;9
02.06 | Spalovani plynti + | Spaliny zemniho | neuddno | ---- Stfecha
zemni plyn; plynu haly S; 9
konec linky
Vysvetlivky:

1) pismeno S ve sloupci ,, ukonceni potrubi* znaci, ze vystupni potrubi je mozno spojit
S jinym pri dodrzeni zasad bezpecnosti prace Z hlediska miseni odvadeénych plynii

2) pismeno N — nelze spojit, vvduch samostatny

Jak je zfejmé ze shrnuti podstatnych udaji o lince CB1 v tabulce ¢. I, je zde
instalovano pét odtahdi. V lince je vedle plynt, které nepatii mezi latky znecist'ujici
ovzdusi (dusik, vodik) pouzivan pouze olej znacky Houghton Macron Fennella Oil P201
N a v pozicich 02.05 a 02.05 dochazi ke spalovani zemniho plynu. Toho je vSak
spalovano v obou pfipadech po 0,5 m*hod a emise jsou v podstaté zanedbatelné. Proces
indukéniho pajeni (pos. 02.02 a 02.03) neni zafazen podle pfilohy ¢. 2 k zdkonu ¢&.
201/2012 Sb. mezi vyjmenované zdroje.

Lze proto konstatovat, ze v lince CB1 se nenachazeji emisni zdroje ve smyslu
zakona €. 201/2012 Sb.

Na linkach CB2 — CB8 je opét pomédény pasek mechanicky svinut do formy trubky a
veden do pajeci pece, ve které probihd konduktivni pajeni. P4jecim Cinidlem je opét
diive nanesend méd’ a pdjeni probihd pro zabranéni oxidace v ochranné atmosfére.
Priméry vyrabénych trubek se pohybuji v mezich 4,75 — 6 mm, rychlost pohybu linky je
30 — 35 m/min. Tloustka nanesené vrstvy médi je stejnd jako u linky CBI1.

Na této lince jsou instalovany tfi odtahy z riznych mist, jejich pfehled podéava tabulka
¢. IL



Tabulka €. II: Vyrobni operace na linkach CB2 — CB8

Pozice | Odtahované Latky v odtahové | Pritok | Zarizeni pro Ukonceni
misto — usek vzduSiné vzduSiny | omezovani emisi | potrubi;
m*/hod ¢. odtahu

03.01 | Olejova mlha Olej. mlha, olej 1500 Separator oleje Stiecha
Fennella P 201 N haly S; 2

03.02 | Pajeni Hz, N2 2 550 - Strecha
haly S; 3

03.03 | Finalni chlazeni | H,, N, voda 2 400 ---- Stiecha
haly S; 4

Vysvetlivky: plati stejné jako u tabulky ¢. 1.

Jak je ziejmé z vySe uvedené tabulky ¢. II., vzduSina odtahovana z pozic 03.01 a
03.03 obsahuje pouze olejovou mlhu, dusik a vodik. Na pozici 03.02 dochazi
ke konduktivnimu pajeni médi, avSak tento proces neni zafazeny mezi vyjmenované

vvvvvv

2.1.2., citace II) byly linky CB2/CB3 zafazeny mezi vyjmenované zdroje, avSak po
podrobném vyjasnéni a upfesnéni vyrobniho postupu a pouzité vyrobni metody bylo
zafazeni zménéno.

Lze proto konstatovat, ze Vlinkach CB2/CB8 se nenachazeji zdroje emisi
vV uvedeném smyslu.

3.4.2. Linka SW (Single wall)
Zde je na jediné lince zpracovavan poniklovany pasek z nezihané oceli (piivodni Sitka

cca 49 mm), vystupem je kontinualni jednovrstva trubka navinuta na civku.
Na lince ,,Single wall* je instalovdno pét odtahovych mist, jak uvadi nasledujici

tabulka ¢. I11.
Tabulka €. Il: Vyrobni operace na lince SW

Pozice | Odtahované Latky Pritok | Zarizeni Ukonceni
misto — usek v odtahové vzduSiny | pro potrubi;

vzdusing m*/hod | omezovani | & odtahu
emisi

04.01 | Napojovani TZL (z pasky), | 2100 -—- Stiecha
pasky pary z materialu haly; 10

pasky (DC04")

04.02 | Cisténi a Olej. mlha, pary | 2 600 Separator Stiecha
odmasténi Gistici smési? vody haly; 11
pasku materidlu

04.03 | Svafovani trubky | Pary z materialu | 3 400 Filtr Stiecha

pasky (DC04) Nittman® | haly; 12

04.04 | Redukce Emulzni miha” | 3 490 Stecha

Hakuform 50-80 haly; 13

04.05 | Filtrace hrubych | Emulzni mlha? | 820 Stiecha

necistot Hakuform 50-80 haly; 14
Vysvetlivky :

1) Slozeni materialu pasky DC04 je nasledujici: v podstaté se jedna o mékkou ocel
2) Phosbond VER 10 uzivany pro odmastovani je v podstaté kyselina fosforecnd

v koncentraci 3 litry/1560 litrii vody




3) Filtracni vlozka Nittman o rozmérech 592 x 592 — 600 mm
4) Chladici a mazaci emulze prostredku Hakuform 50-80 RBK (sloZeni viz BL)
v koncentraci 5 — 8% v demi-vodé

Podrobngjsi popis ¢innosti v jednotlivych pozicich — odtahovanych mistech v této
lince je nasledujici:

Pozice 04.01 : probiha zde napojovéani pasky — brouseni a bodové svafovani.
Spojovani probiha cca tfikrat za sménu v délce max. 4 minuty. Je zde umisténa bruska
s piikonem 0,37 kW, niizky na zarovnavani koncti napojovanych paskii a odporova
svareCka. Zatizeni proto nepatii mezi vyjmenované zdroje (dle ptilohy ¢. 2 k zakonu ¢.
201/2012 Sb., kéd 4.13.), mnozstvi vzniklych TZL je zanedbatelné. VzduSina je
odsavana ventilatorem.

Pozice 04.02 : probiha zde ¢isténi a odmastovani pasku materialu. To je provadéno
pouzitim kapalné smeési prostiedku Phosbond VER 10 nebo Decordall (v podstaté
kyselina fosforecna v koncentraci 3 litry naobsah nadrze 1560 litri demi-vody).
Vzhledem k nizké koncentraci kyseliny fosforecné a jejimu vysokému bodu varu (255
°C) jsou emise kyselych par zanedbatelné. VzdusSina je pies separator kondenzatu vody
odsavana ventildtorem.

Pozice 04.03 : probihé zde svafovani trubky. Svafovaci zafizeni ma piikon 200 kVA,
tudiz nepatii mezi vyjmenované zdroje (dle prilohy €. 2 k zadkonu ¢. 201/2012 Sb., kod
4.14.). Na vystupu vzduSiny je instalovan kapsovy filtr Nittmann pro zachyt TZL
(podrobnosti viz v kap. 3.6.).

Pozice 04.04 : vtomto useku probiha tzv. redukce, coz piedstavuje snizovani
ptvodniho priméru trubky na 10 ¢i 12 mm. Redukce je provadéna v emulzi demivody
s ptidavkem 5 — 8 % prostfedku Hakuform 50-80 RBK, coZ je chladici a mazaci smés.
Spotieba emulze je 5 litrt/den. V Hakuformu je obsaZzena kyselina borita, derivat
oxazolidinu a derivat etanolamidu mastné kyseliny. Tenze par téchto reagencii je nizké a
proto neptedstavuji zdroj emisi VOC. VzduSina je odsdvana ventildtorem.

Pozice 04.05 : odtah z filtrace hrubych necistot obsazenych v kapalingé. Pouzivana
emulze ve stejném slozeni, mnoZstvi a koncentraci jako v pos. 04.04. VzduSina je
odsavana ventilatorem.

Lze proto konstatovat, ze v lince ,,Single wall*“ se nenachazeji zdroje zneciSt’'ovani
ovzdusi ve smyslu zakona ¢. 201/2012 Sb.

3.4.3. Linky MagAlloy

Na téchto linkach — celkem péti — probihd jednak ptiprava povrchu trubky pied
nanasenim vrstvy kovd, tj. slitiny 95% Zn a 5% Al a vrstvy plastu — polyamidu PA 12
na jeji vn&jsi povrch, jednak vlastni nandseni. Vystupem jsou bud’ nafezané ptifezy nebo
trubky stocené do svitkd.

Vzdy se jednd o linku pracujici v kontinualnim rezimu, zZadnou z jejich vyrobnich
operaci neni mozné samostatné vynechat. VSechny budou tedy poklddany za
neoddé¢litelnou soucast linky.

Ve shodé¢ s ptilohou ¢. 2 k zakonu ¢. 201/2012 Sb., kéd 4.12 (,, Povrchova uprava
kovit a plastii a jinych nekovovych predmétii s celkovou projektovanou kapacitou



objemu ldzné vétsim nez 30 m® véetné (vyjma oplachu)“) se v tomto pripads jedna o
vyjmenovany zdroj. Emisni limity jsou stanoveny v odst. 3.8.2. ptilohy ¢. 8, ¢asti II
vyhlasky €. 415/2012 Sb. (,,Povrchovd uprava kovii a plastii a jinych nekovovych
predmétit a jejich zpracovani s projektovanym objemem ldzneé nad 30 m? (vyjma

oplachu) (kod 4.12. dle prilohy ¢. 2 zdkona)®).
Celkovy obsah lazni v tdchto péti linkach &ni 5%6,5 m®, tj. 32,5 m> néapli jedné
zZ 1azni (pos. 05.03) neni vodna. Oplachové ldzn€ nejsou uvazovany.

Podrobngjsi popis ¢innosti v jednotlivych pozicich — odtahovanych mistech je
nasledujici.

Tabulka €. IV: Vyrobni operace na linkdch MagAlloy

Pozice | Cinnost Pocet lazni | Obsah VOC v odtahu MozZnost spojeni
lazn& [m°] odtahu;
¢. odtahu
05.01 | odolejovani | 1 2,5 neni ano; 15
pasku
05.02 | fosfatizace | 2 2x0,8 neni ano; 18
05.03 | primer 1 0,2 Ano, spotfeba VOC | ano s 05.04; 19
17 680 I/rok
05.04 | extruze, |--- | ---- Ano, spotieba VOC | ano s 05.03; 19
potisk 640 I/rok
05.05 | nanaSeni vana s 0,6 neni ano; 17
kovil roztavenym
materidlem
05.06 | aktivace 1 0,8 neni ano
05.07 | pasivace 1 0,8 Ano, spotfeba VOC | ano
960 I/rok

Pozice 05.01 : zde probihd odmasStovani pasku. Probihd v nadrZi o objemu 2 500
litr, za ni je zafazena zachytnd nadrz (uréena pro zachyt pii event. havarijni situaci,
neni souéasti vyrobni linky) o objemu 900 litréi. Cistici naplni je prostiedek SurTec 198
(v podstaté roztok KOH) ve smési s demi vodou.

Pozice 05.02 : probihd zde fosfatovani (tj. povrchova uprava, kdy se na povrchu
materidlu vyluCuji nerozpustné fosfore¢nany, zejména fosfat zinecnaty. Povlak je
porézni, snadno se na ném zachyti dalsi vrstvy).

Jsou zde instalovany dvé linky propojenych nadrzi, kazda linka je tvofena pracovni
nadrzi o obsahu 800 litri a zachytnou (pojistnou) nadrzi o obsahu 950 litrii. V pracovni
nadrzi je jako napli pouzit roztok reagencie Bonderite M-ZN 1421 — AR (v podstaté
kyselina fosfore¢nd + nitrdty Zn a Ni) spolu s reagencii Bonderite C-AD 565, coz je
roztok NaOH. Kazda z nadrzi je odtahovéana, nasledné jsou odtahy spojeny do jednoho
vyduchu.

Pozice 05.03 : je zde zaveden odtah par VOC z useku primer (tj. nanaseni lepidla na
povrch trubky, kterd nadrzi projizdi. Je to pfiprava povrchu pro dalsi operaci). Nadrz o
obsahu 200 litrti obsahuje prosttedek APC NYLON PRIM NA 5GL (hlavni podil tvoii
butanol a metoxymetylacetat) a zaroven fedidlo 8196000 Special Thinner (hlavné
acetaty). Vedle ni je zde instalovdna zachytna nadrz o obsahu 400 litrd. VzduSina je
odsavana ventildtorem. Spotieby pouzivanych reagencii jsou nasledujici: APC NYLON




PRIM 35,5 litru/3 smény, tj. 5 680 litrd/rok; Special Thinner 75 litr/ 3 smény, tj.
12 000 I/rok.

Pozice 05.04 : oddil extruze, popis a nanaseni granulatu. Granulatem je pfipravek
Vestamit X7377 Cerny 9.7504 (v podstaté polymerni material), ktery se nanasi na
povrch trubky. Neprobiha v lazni.

Jako barva pro potisk je uzit prostiedek LINX Clean UV-Readable ink 1121
(podstatnou slozkou je butanon) spolu s fedidlem LINX Solvent for UV-Readable ink
1590 (butanon + propan-1-ol). Spotieby pouzivanych reagencii jsou nasledujici: barva
LINX 1 litr/ 3 smény, tj. 160 litr/rok; fedidlo LINX 1 litr/sménu, tj. 480 litrii/rok.
Proces probiha v nddob¢ o obsahu cca 1 litr. VzduSina je odsavana ventilatorem.

Pozice 05.05: nanaseni tekutého materialu Zn/Al o slozeni 95% Zn a 5% Al na
povrch trubky, kterd roztavenym materidlem projizdi. Spotfeba je 10 kg/hod, tj. 160
kg/den pifi dvojsménné pracovni dobé. Tato Cinnost je podle piilohy ¢. 2 k zédkonu
skédem 4.10. ,, Taveni a odlévini nezZeleznych kovii a slitin® zafazena mezi
vyjmenované zdroje. Emisni limity jsou stanoveny v bodu 3.7.4. vyhlasky ¢. 425/2012
Sb., plati v8ak pro spoticbu 200 kg/den a vys$$i. Protoze skute¢na spotieba je niZsi,
emisni limity se neuplatiuji.

Pozice 05.06: tusek aktivace. Probiha v nadrzi o objemu 800 litri,, soucasti je
zachytnd nadrz o objemu 900 litri. Aktivacnim prostfedkem je vodny roztok latky
Bonderite M-AD 4977 (ortofosfore¢nan tridraselny spolu s pyrofosforecnanem
tetradraselnym) a Prepalene X (ortofosfore¢nan tridraselny). Jedna se o anorganické soli
Vv koncentrace 1%, tenze par je zanedbatelna.

Pozice 05.07: usek pasivace. Je pouzivana nadrz o objemu 800 litri spolu se
zachytnou nadrzi o objemu 900 litrd. Pasivaénim prosttedkem je 2% vodny roztok
prostiedku Gardolene D 6890 (etanol + alkylpolyglykoleter), celd napli je kazdy den
ménéna. Jelikoz prostfedek Gardolene obsahuje max. 25% etanolu, denni spotieba
etanolu ¢ini 4 litry.

3.4.4. Linka Cooper Coating (poméd’ovani)

Tento vyrobni uzel je jako jediny urCen pro oboustranné nanaSeni povlaku médi na
kovovy pas. Ten je transportovan z vystupu podélné dé€lici linky a dochéazi ke zméné
polohy osy jeho svitku. Pas je poté zaveden do pribézné linky, ve které je v kyanidové
elektro-alkalické lazni na ob¢ strany nanasena vrstva médi, ktera dosahuje tloustky 2,7 —
3,2 pum. Pomédény pas je opét smotadvan do svitku.

Jedna se o linku pracujici v kontinudlnim reZimu, Z4dnou z jejich vyrobnich operaci
neni mozno samostatné vynechat. VSechny budou tedy pokladany za neodd¢litelnou
soucast linky.

Podrobné&jsi popis ¢innosti v jednotlivych pozicich — odtahovanych mistech je
nasledujici (viz tabulka ¢.V):



Tabulka ¢.V: Vyrobni operace na lince Cooper Coating

Pozice | Cinnost Poéet | Obsah | Odtah | MoZnost
nadrzi | nadrze | VOC | spojeni odtahi;
[m®] ¢.odtahu
06.01 | odmastovani 3,4 neni ano; 1
06.02 | aktivace 0,5 neni ne; 1

06.03 | cooper strike
06.04 | pomédovani
06.05 | pasivace

0,75 neni jen s 06.04; 1
> 10,0 | neni jen s 06.03; 1
2,0 ano ne; 1

A

Pozice 06.01 : probihd zde odmastovani pasku. Odmastovaci lazen sestava z 5%
roztoku NaOH a NasPO, Vv lazni o objemu 3 400 litrti. Odtah vzdusiny neni nutny, nebot’
se jedna o vodny roztok anorganickych soli.

Pozice 06.02 : vtomto uzlu probiha aktivace povrchu pasku. Ta je provadéna
Vv prostiedi 30% kyseliny sirové, lazeit ma obsah 500 litrti. Odtah kyselych par a jejich
absorpce je zadouci.

Pozice 06.03 : tisek oznaceny ,,cooper strike®. Jednad se o prvni krok pii nanaseni
vrstvy médi v galvanické kyanidové 1azni, kterou tvofi roztok KCN o koncentraci 57 g/l
a CuCN o koncentraci 45 g/l. Objem lazn¢ 750 litrd, odtah vzduSiny a zachyt event.
vytvoteného aerosolu je Zadouci.

Pozice 06.04 : usek pomédovani. Sestdva z péti poméd’ovacich sekci v celkovém
objemu 10 m?>. PouZivané reagencie a jejich koncentrace je stejnd jako predchézejici
pozici. Odtah vzdusiny a zachyt ptipadné vytvofeného aerosolu je zadouci.

Pozice 06.05 : usek pasivace. Pasivatnim cinidlem je ENTEK Cu 56 HM,
v koncentraci cca 12,5 kg/500 litrti; nddrz ma objem 2 000 litrd. Slozeni — zakladni
slozkou je propan-2-0l v koncentraci cca 50% a dale natrium-3-nitrobenzensulfonat a
benzotriazol. Celd napln nadrze je vyméiovana jednou za tyden. Propanol ma bod varu
82,4 °C, ale pfi jeho nizké koncentraci a nizké spotteb& nebudou uniky VOC vysoké;
odtah a likvidace VOC je zadouci.

Ve shod¢ s ptilohou €. 2 k zakonu ¢. 201/2012 Sb., kod 4.12 (,, Povrchova uprava
kovii a plastii a jinych nekovovych predmétii s celkovou projektovanou kapacitou
objemu ldzné do 30 m® véemé (vyjma oplachu), procesy bez pouZiti ldzni“) se v tomto
pfipadé¢ jedna o vyjmenovany zdroj. Emisni limity stanovené v odst. 3.8.1.
(., Povrchova uprava kovit a plastit a jinych nekovovych predmétii a jejich zpracovani
S objemem lazné do 30 m® véetné (vyima oplachu), procesy bez pouziti lazni ( kod 4.12.
dle piilohy ¢. 2 zdkona)“) vyhlasky & 415/2012 Sb. plati pro 14zné s objemem od 3 m®
do 30 m® véetns, vyjma oplachu, neplati pro procesy s pouzitim lazni ve vodném
prostiedi.

Celkovy obsah lazni v této lince &ini 16,65 m®, oplachové 14zné nejsou uvazovany.

3.4.5. Cistirna odpadnich vod

Nakladéani s odpadnimi vodami probihd v posuzovaném zavodu Cooper Standard na
nékolika urovnich.
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Splaskové vody v mnozstvi 19 m®den, 6900 m*rok jsou odvadény do méstské
kanalizace, v podniku nejsou zavedeny do CHCOV.

Destové vody jsou bud’ zasakovany nebo jsou akumulovany v zdsobni nadrzi a poté
fizené vypoustény. V podniku nejsou zavedeny do CHCOV.

Odpadni vody z vyroby jsou zavedeny do podnikové chemické Cistirny odpadnich
vod (CHCOV). Podle vyrobni operace, pii které vznikaji, jsou shromazd’ovany v
nékolika zasobnicich a tak navzajem oddé€leny vody alkalické, kyselé, kyanidové nebo
fosfatové. Podle jejich slozeni jsou béhem ¢isténi pouzivany procesy neutralizace,
koagulace, flokulace a oxidace.

Vsechny zminéné procesy probihaji ve vodném prostfedi, VOC nejsou ptitomny, jiné
plynné zneciStujici latky nevznikaji. Z hlediska ochrany ovzdusi je dilezitd pouze
oxidace, pfi které jsou v reaktoru prevadény v mirn¢ alkalickém prostiedi kyanidové
ionty ptusobenim chlornanu sodného na kyanatany a dale na plynny dusik a pfislusny
chlorid. Pro ochranu pted ptipadné vzniklym aerosolem je tato operace odvzdusnéna a
vzdus$ina je spoleénym vyduchem z linky Cooper Coating odvadéna do vodni pracky
(viz odst. 3.6.1.).

Jako posledni stupen ¢isténi je zafazen iontoménic¢ pro konecny zachyt zbytkl kovi.
Kaly vzniklé pii neutralizaci, koagulaci a flokulaci jsou oddélovany z vody v kalolisu a
odvazeny specializovanou firmou. Mnozstvi kalii se predpoklada 20 t/rok ptfi obsahu
susiny 40%.

MnozZstvi odpadni vody pfivadéné na CHCOV je podle nazoru projektanta 5 m%hod,
tj. pfi tiisménném provozu 120 m®den. Ve smyslu pfilohy €. 2 k zakonu ¢. 201/2012 Sb.
se tudiZ jedna o vyjmenovany zdroj s kédem 2.6. ,.Cistirny odpadnich vod, které jsou
primdrné urceny k cisteni vod z primyslovych provozoven a provozii technologii
produkujicich odpadni vody v mnozstvi vetsim nez 50 m>/den .

DalSim provadécim pravnim piedpisem je vyhlaska ¢. 415/2012 Sb., piiloha ¢. 8
Podminky provozu pro ostatni staciondrni zdroje*, &ast II, podbod 1.4. , Cistirny
odpadnich vod; zarizeni urcend pro provoz technologii produkujicich odpadni vody
neprevoditelné na ekvivalentni obyvatele v mnozstvi vétsim nez 50 m>/den (kod 2.6.
prilohy ¢. 2 k zdkonu) . Specifické emisni limity nejsou stanoveny, podbod 1.4. uvadi
pouze technickou podminku provozu:

»Za ucelem sniZeni emisi zneCiStujicich latek obtéZujicich zapachem vyuzivat
opatteni ke snizovani emisi téchto latek, napt. provedenim odsavani odpadnich plynti do
zafizeni k omezovani emisi, zakrytovanim jimek a dopravnikli, uzavienim objektd,
pravidelnym odstraiovanim usazenin organického ptivodu ze zafizeni pro predcisténi
odpadnich vod, dodrZzovanim technologické kazné*.

3.5. Tepelné zdroje

Uvodem je tfeba shrnout, Ze cela vyrobni hala bude vytipéna dvéma kotelnami,
jednou umisténou v 2. NP energobloku haly H2 a druhd je instalovana v 1. NP
administrativni ¢asti haly H1.

V hale H1 bude umisténa kotelna o celkovém vykonu 1725 kW a celkovém
instalovaném piikonu 1760 kW. Bude se skladat ze tii kotli Viessmann Vitocrossal
CT3U-630, kazdy s instalovanym vykonem 575 kW.

Vytapéni haly H2 bude zajisténo kotelnou o celkovém vykonu 1150 kW a celkovém
instalovaném piikonu 1156,5 kW. Tato se bude sklddat ze dvou kotll Viessmann
Vitocrossal 300 CT3U-630, kazdy s instalovanym vykonem 575 kW.

Detailngji 1ze vybaveni kotelny pro halu H1 popsat nasledovné:

11



Budou zde instalovany tfi kondenzaéni kotle na zemni plyn Viessmann Vitocrossal 300
CT3U-630, kazdy z nich bude mit vykon 575 kW (pii teplotach 80/60°C) s maximalni
spotiebou zemniho plynu 62,8 m“/hod. Celkovy vykon bude pak 1725 kW a za
ptedpokladu 98% vyuZiti paliva bude celkovy ptikon 1760 kW. Tepelna energie bude
vyuzivana pro pokryti ztrat tepla prostupem + pfirozenym vétranim, pro piipravu TUV,
odvétravanim atd. Kazdy kotel je vybaven samostatnym kominovym priduchem o
vnitinim DN 250 mm a o vySce 10 m nad okolnim terénem. Kotle jsou osazeny
modulovanymi plynovymi hotdky MATRIX, které dik specidlni konstrukci vykazuji
nizké teploty spalovani a tim vyrazné piispivaji ke snizovani produkce skodlivin pii
spalovani plynu, zejména oxidt dusiku.

Dodavatelem je spole¢nost Viessmann Warme GmbH &Co., KG, 35108 Allendorf
(Eder), SRN.

Nékteré dalsi technické udaje o kotlich Viessmann uvadi nésledujici tabulka ¢.VI,
pfip. je mozno ziskat informace na adrese www.viessmann.com. Konstrukéni
uspotadani kotld je ztejmé z ptilohy €. 2.

Tabulka ¢. VI: Technické parametry kotli Viessmann Vitocrossal 300 CT3U

Parametr Kotel Viessmann Vitocrossal
Jmenovity vykon, kW 575, pro tfi kotle 1725
Piikon, kW 586,7 , pro tfi kotle 1760

Spotieba plynu pfi jmenovitém 62,8
vykonu, Nm*/hod
Vnitini primér kourovodu, mm | 250
Celkovéa hmotnost kotle, kg 935

Celkova délka, mm 2055
Celkova sifka, mm 1200
Celkové vyska, mm 1985

Typ hotakt v kotlich MATRIX
Vodni obsah, | 405

Detailnéji 1ze vybaveni kotelny pro ¢ast haly oznacované jako H2 popsat nasledovné:
budou instalovany dva kondenza¢ni kotle na zemni plyn Viessmann Vitocrossal 300
CT3U-630, umisténé v 2. NP energobloku. Vykon kazdého z obou kotll je 575 kW (pfi
teplotach 80/60°C) s maximalni spotfebou zemniho plynu 62,8 m*/hod., celkovy piikon
této Casti kotelny ¢ini 1156,5 kW. Tepelna energie bude vyuzivana pro pokryti ztrat
tepla prostupem + pfirozenym vétranim, pro piipravu TUV, odvétravanim atd. Kazdy
kotel je vybaven samostatnym kominovym priaduchem o vnitinim DN 250 mm a o
vysce 10 m nad okolnim terénem. Kotle jsou taktéz osazeny horaky MATRIX.

Dodavatelem je spole¢nost Viessmann Warme GmbH &Co., KG, 35108 Allendorf
(Eder), SRN.

Dalsi technické udaje o zde instalovanych kotlich Viessmann jsou shodné s tidaji
Vv piedchazejici tabulce.

3.6. Popis zarizeni ke sniZovani emisi
Na vySe popisovanych vyrobnich linkach je instalovana fada odtahti vzduSiny z hal,
pfi¢emz na nékterych z nich je instalovano zafizeni pro sniZovani emisi.
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3.6.1. Linka Copper Coating

Vyduchy z této linky jsou spojeny s odtahem z CHCOV a spole¢né vedeny potrubim o
pruméru 500 mm do vodniho filtru a odtud nad stiechu haly do vysky 9,5 m nad okolni
terén. Jednd se o lezaty valcovy rozstiikovaci absorbér typu MAAL - 12/2
s ventilatorem typu MN — 3/500 DF. Pritok odsavané vzdusiny je 10 000 m*/hod.
Vyrobcem je spolecnost Joh. Miller Kunststoff GmbH, Lescheider Weg 6 — 8, 53773
Hennef. Bliz§i udaje je mozno ziskat na adrese www.kunststoff-mueller.de.
Ptedpokladana ucinnost je 86,3 %.

3.6.2. Linka Single Wall
Na useku svafovani trubky v této lince (pos. 04.03) je instalovan odtah o priméru
potrubi 355 mm s pratokem vzdusiny 3 400 m?*/hod nad stfechu objektu do vysky 9,5 m
nad okolni terén. Na tomto potrubi je zafazen kapsovy textilni filtr, dodavany
spole¢nosti Nittmann Filter, Kostlerring 21, D-91275 Auerbach. Filtr je sestaven ze Sesti
kapes o rozmérech (8 x v x hl) 592 x 592 x 600 mm, umisténych ve spole¢né skiini.

3.6.3. Linka MagAlloy

Na vSech péti linkach MagAlloy je odtahovana tada pracovnich pozic (popis viz
material v odst. 2.1.2. cit. X). VétSinou jsou odtahy vyvedeny nad stfechu haly a
V podstaté odvétravaji pracovni prostiedi, ale odtahy z pozice 05.03 primer a z pozice
05.04. extruze, potisky jsou propojeny a vedeny do specialniho zafizeni odstraiujici
VOC ze vzduSiny. Podle soucasného stavu projekénich praci je navrhovana
regenerativni termicka oxidace VOC.

Toto zafizeni (dale jen RTO) spociva v instalaci tii navzajem propojenych ocelovych
komor s naplni keramického materialu. Pfivadéna vzdusina obsahujici spalitelné plynné
latky (VOC) je vedena do jedné z komor, ve které je keramicka napli vyhtata
z predeslého cyklu na spalitelnou teplotu, tj. cca 750°C. Zde dochazi k destrukci
organickych pfimési a tyto spaliny jdou dale zavedeny do plamene ptidavného hotaku,
kde je termicka oxidace dokoncena. Tento horky proud je veden do dalsi komory, ve
které naopak ohiiva dosud chladnéjsi keramickou néplit. Po vyhtati se proud vzduSiny
obrati, stfidani pritoki komorami je ovladano pomoci regulacnich klapek pro dosazeni
optimalni u¢innosti spalovani.

3.6.4. Vytapéni
Obé plynové kotelny, popsané v kap. 3.5. nemaji z hlediska ochrany ovzdusi
specializované vzduchotechnické vybaveni ani zafizeni ke sniZzovani jeho znecisténi.
Mnozstvi vznikajicich polutanti NOy a CO je vsak snizovano dik konstrukci pouzitého
horaku i kotle.
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4. Emisni charakteristika stacionarniho zdroje
4.1. Namérené a vypoctené hodnoty emisi
4.1.1. Linka Cooper Coating

Naméfené hodnoty emisi nejsou k dispozici, pro vypocet jejich hmotnostnich toka
neni k dispozici dostatek udaji — slozeni vstupniho proudu neni znamo.

4.1.2. Linka Single Wall
Naméfené hodnoty emisi nejsou k dispozici, pro vypocet jejich hmotnostniho toku
neni k dispozici dostatek tidaju.

4.1.3 Linka MagAlloy
Pfi vypracovavani posudku byl kdispozici méfici protokol z obdobné linky
v Némecku (viz odst. 2.1.3.), ktery se zabyva méfenim emisi organickych latek. Méteni
bylo provedeno na lince MagAlloy v jiném némeckém podniku této spolecnosti, ale
méfici mista se nepodafilo autorovi posudku prifadit k posuzované lince. Koncentrace
VOC byly méfeny v mistech pted aparaty pro omezovani emisi, protokol se o aparatech
nezminuje. Naméfené hodnoty sumy organického uhliku byly na lince MagAlloy

nasledujici:
3 mista na lince MagAlloy: 2 488 — 446 — 30 mg/m*®
3 mista na lince MagAlloy - ¢ast nanaseni PA: 2392 — 272 — 187 mg/m®

Je ztejmé, ze vzhledem k témto koncentracim je omezovani emisi TOC na lince
MagAlloy v podniku Cooper pomoci RTO (viz odst. 3.6.3.) nutné instalovat. Jsou
garantovany tyto vystupni koncentrace znecist'ujicich latek:

TOC <50 mg/m® CO <200 mg/m*;, NOy <200 mg/m*

4.1.4. Vytapéni - kotelny

Hmotnostni toky polutantli je mozno vypocitat za pouziti emisnich faktorti (EF)
publikovanych ve Sdéleni MZP (viz odst. 2.1.2., citace VII) a z dalsich vypodtenych
tdaji. Celkovy pritok suchych spalin z celé kotelny je uvazovan 3 595 Nm®/hod.;
vypocet byl proveden pro maximalni spotifebu plynu jednoho kotle 62,8 m®/hod. (celd
kotelna 314 m*hod.), cozZ je vzdy pouze kratkodoby stav, v b&Zném provozu je piikon
nizsi.

Hmotnostni koncentraci znecist'ujicich latek ve spalindch dodavatel kotlti neuvadi.

Tabulka ¢. VII: Emisni faktory pro plynna paliva (zemni plyn) a koncentrace
znecistujicich latek ve spalinach

Znecistuji Zemni plyn
ci Emisni Emisni Hmotnostni | Hmotnostni | Emisni
latka faktor limit tok koncentrace | limit
(polutant) | [kg/10°m?] | [mg/Nm°] polutanti ve spalinach | [mg/Nm?]
spaleného | do [g/hod] [mg/m®] dle | od 1.1.2018
plynu 31.12.2017 | ze vSech péti | EF
kotlu dle EF
TZL 20 Nestanoven 6,28 1,75 Nestanoven
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SO, 2,0XS Nestanoven | Zanedbatelny | ----- Nestanoven
CO 320 100 100,5 27,95 50
NOx 1300 200 408 113,0 100

4.2. Porovnani s poZadavky stanovenymi zakonem

Kotelny - pfisluSnym provadécim pravnim piedpisem pro emise ze spalovacich
zdroju je v tomto piipadé zakon ¢. 201/2012 Sb. o ochrané ovzdusi a jeho pfilohy. Pro
stanoveni ptikonu zdroje je tfeba uvazit, ze spaliny z Kotlu sice nejsou, ale mohou byt
svedeny do jednoho komina, kotle se nachéazeji ve stejné provozovné a patii jednomu
vlastniku. Je proto tfeba piikony vSech péti instalovanych kotli secist, coz piedstavuje
celkovy ptikon 2 916,5 kW.

V piiloze €. 2 k zékonu je pak pod kodem 1.1. posuzovany zdroj charakterizovan jako
vyjmenovany a to ,, Spalovani paliv v kotlich o celkovém jmenovitém tepelném prikonu
od vice nez 0,3 MW do 5 MW vcéetné “.

Podle § 11 odst. (8) zdkona vSak kromé jiného plati, Ze ,,Povinnost predlozeni
odborného posudku se nevztahuje na spalovaci staciondrni zdroje oznacené kody 1.1. az
1.4. v priloze ¢. 2 k tomuto zakonu spalujici vylucné zemni plyn o celkovém jmenovitém
tepelném prikonu do 5 MW .. *“. Predlozeni posudku na tuto kotelnu vzhledem
k celkovému piikonu a pouzitému palivu (zemnimu plynu) proto neni nutné, avSak na
zakladé¢ pozadavku zadavatele je do posudku zapracovan .

Dal3im relevantnim pravnim piedpisem je pak vyhlagka MZP &. 415/2012 Sb., ptiloha
¢. 2, cast I ,,Specifické emisni limity pro spalovaci staciondrni zdroje o celkovém
Jjmenovitém tepelném prikonu vyssim nez 0,3 MW a nizsim nez 50 MW*. Pro Kotle jsou
specifick¢é emisni limity vztazeny k celkovému tepelnému piikonu a na normalni
stavové podminky a suchy plyn pii referencnim obsahu kysliku v odpadnim plynu 6%
Vv ptipad¢ pevnych paliv obecné, 11% v ptipadé¢ biomasy a 3% v ptipad¢ plynnych a
kapalnych paliv.

V tab. 1.1. a 1.2. v této ¢asti vyhlasky, oznacené jako ,, Specifické emisni limity platné
do 31. prosince 2017 jsou pro pitikon > 1 - 5 MW a plynné palivo a zkapalnény plyn

uvedeny nésledujici hodnoty :

Tabulka €. VIII: Specifické emisni limity

Znecistujici latka Emisni limit [mg/Nm”’]

platny do 31. 12. 2017 platny od 1.1.2018
NO 200 1007
CO 100 50
Vysvetlivky:

Uvedené limity se nevztahuji na spalovani propan-butanu a na paliva mimo verejné
distribucni site. V posuzované kotelne bude spalovin pouze zemni plyn z verejné
distribucni site.

Index 2 znamend: pokud nelze této hodnoty z technickych divodii dosahnout pouZitim
nizkoemisnich horakii, plati specificky emisni limit 200 mg/ms.
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Z porovnani dosahovanych hodnot koncentraci zneéiStujicich latek a
emisnich limitd Vv tab. ¢. VII a VIII je zi'ejmé, Ze nové stanovené emisni limity
budou u navrhovanych kotli pro CO plnény, pro dosaZeni limitu pro NOy bude
nejprve tieba provést kontrolni méreni jejich koncentrace (emisni faktor je
stanoven pomérné vysoko) nebo instalovat nizkoemisni horaky.

Linka CB 1 a Linky CB2, 3, 4, 5, 6 ,7, 8 — nejsou zaiazeny mezi vyjmenované
zdroje, emisni limity proto nejsou stanoveny.

Linka Single Wall — svafovani trubek neni zaFazeno mezi vyjmenované zdroje,
specifické emisni limity proto nejsou stanoveny. Pro filtr zachycujici TZL pak vstupuje
V platnost obecny emisni limit, ktery ma pro redlny hmotnostni tok TZL nizsi nez 2 500
g/hod hodnotu koncentrace 200 mg/m?®.

Linky MagAlloy a Cooper Coating jsou kategorizovany jako vyjmenované zdroje,
oba s kédem 4.12. Specifické emisni limity pro tento pfipad jsou stanoveny (viz odst.
3.43. a 3.4.4.), avsak pouze pro kyselé¢ vypary H,SO4, HNO3, HF a HCI, resp. TZL.
Zminéné kyseliny nejsou ve jmenovanych linkach pouzivany, TZL se neuvoliuji; uvedené
limity se proto neuplatiiuji.

Emise VOC vznikajici v linkach MagAlloy jsou vedeny ke spalovani v zatizeni RTO a
proto vstupuji v platnost nasledujici obecné emisni limity:

Tabulka ¢. IX: Obecné emisni limity

Znecistujici latka Obecny emisni limit
Pro hmotnostni tok | Hmotnostni koncentrace
vy$Si neZ [g/hod] [mg/Nm?]

Organické latky vyjadiené 3000 150

jako celkovy organicky uhlik

(TOC)

Oxid uhelnaty 5000 500

Oxidy dusiku vyjadiené jako | 10 000 500

oxid dusicity

Podle garanci dodavatele zaiizeni regenerativni termicka oxidace - RTO (odst.
4.1.3.) budou tyto emisni limity plnény.

Chemicka distirna odpadnich vod je kategorizovana jako vyjmenovany zdroj
s kddem 2.6. Specifické emisni limity nejsou udavany, je pouze predepsana nasledujici
technicka podminka provozu:

,»Za ucelem sniZeni emisi znecist'ujicich latek obtéZujicich zdpachem vyuzivat opatieni
ke snizovani emisi téchto latek, napt. provedenim odsévani odpadnich plynt do zatfizeni
k omezovani emisi, zakrytovanim jimek a dopravnikt, uzavienim objektl, pravidelnym
odstraniovanim usazenin organického piivodu ze zatfizeni pro predcisténi odpadnich vod,
dodrZzovanim technologické kazné*.
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5. Zhodnoceni urovné znec¢isténi ovzdusi v lokalité

K popisu aktudlniho stavu Cistoty ovzdusi (imisni situace) v lokalit¢ Bystfice nad
Pernitejnem byly pouzity vysledky nejblize umisténych méficich stanic CHMU v Kraji
Vysocina. Je rozebrdna situace z hlediska TZL frakci PMjp a PM, 5. Relevantni udaje
pro CO a NO, nejsou pro sledovanou lokalitu k dispozici.

Roéni imisni limit TZL frakce PMyg je 40 pg/m°, pro frakci PMas je 25 pg/m® (do 31.
12.2019, od 1.1.2020 plati hodnota 20 mg/mS), pro NO, je 40 ug/m3 a pro hodinovy
aritmeticky primér je stanovena hodnota 200 pg/m®. Stavajici platna legislativa
stanovuje pro CO hodnotu imisniho limitu jako maximalni denni klouzavy aritmeticky
pramér za 8 hod. na 10 000 ug/ms.

Primémé roc¢ni koncentrace zneciStujicich latek za rok 2016 zjiStené méficimi
stanicemi Kfizanov a Zd’ar nad Sazavou (pokud zde byly méfeny) jsou nasledujici

(adaje v pg/m°):

Tabulka ¢.X: Ro¢ni primérné koncentrace polutanta

Polutant Ro¢ni imisni | Primérna roc¢ni imisni koncentrace
limit na stanici
K¥iZanov Zd’ar nad
Sazavou
PMyg 40 17,5 20,6
PM; 5 25 13,4 14,9

Hodnoty klouzavych pétiletych praméra imisnich koncentraci PMio, PMzs @ NO,
(2011 — 2015) ziskanych z databaze CHMU jsou pro lokalitu haly v Bystfici nad
Pernstejnem nasledujici (opé&t v pg/m®) :

NO, ....10,8
PMy .... 20,4
PMjo — 36. maxim. 24.- hod. primér .... 35,6
PMs ... 16,6

Benzen ...1,0

Pétileté praimérné koncentrace PMyg i PM3 5 ve sledované lokalité jsou pfiblizné na
stejné Grovni jako v roce 2015, imisni limit pro tyto dvé latky neni prekracovan. Lze
proto ptedpokléadat, Ze pti velice nizkych emisich, uvoliujicich se pfi spalovani zemniho
plynu nebude imisni limit ovliviiovan ani v pfistich letech.

Pro posouzeni imisni situace zhlediska NOy a CO neni k dispozici dostatek
relevantnich udajt.
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6. Zavér a doporuceni podminek provozu

Doporucuji instalaci technologie ve vyrobni hale (dfive oznacované jako hala H1 +
hala H2) a jeji uvedeni do provozu v podniku Cooper-Standard Automotive Ceska
republika s.r.0. v Bystiici nad Pernstejnem, nebot’ z hlediska ochrany ovzdusi podle
dodané dokumentace spliiuje stanovené¢ pozadavky, stanovené pro obdobi do
31.12.2017. Obecné je tieba sledovat plnéni vSech parametrii podminujicich spolehlivost
provozu, uvedenych napt. v provoznim fadu a dalSich provoznich piedpisech, v zakoné
o nakladani s odpady, dodrzovat technickou podminku pro provoz CHCOV atd. B&hem
zkusebniho provozu je tfeba provést autorizované méteni emisi na vydusSich od zatizeni
pro snizeni emisi, zejména na linkach Cooper Coating, Single Wall a MagAlloy.
Vzhledem Kk zpfisnénym emisnim limitim, stanovenym pro obdobi po 1.1.2018 téz
doporucuji dodrzet osazeni kotlii hotdky se snizenou produkci oxida dusiku.

Zavér:

Doporutuji povolit provoz vyrobni haly, dvou kotelen a CHCOV ve spole¢nosti
Cooper-Standard Automotive Ceska republika s.r.o. v BystFici nad Pernstejnem,
nebot’ podle dodané dokumentace zarizeni spliiuje pozadavky zakona a pro jeho
realizaci jsou voleny nejlepsi dostupné techniky za ekonomicky a technicky
prijatelnych podminek ve smyslu ziakona ¢. 201/2012 Sb. o ochrané ovzdusi.

7. Udaje o zpracovateli posudku
Doc. Ing. Tomas Sékra, CSc, U Stitu 377, 530 03 Pardubice
Autorizace vydana MZP CR dne 2. 9. 2003 pod &j. 1949/740/03/MS
Platnost prodlouzena rozhodnutim MZP &j. 3877/780/10/LH z 22. 9. 2010

Prilohy :
Ptiloha €. 1 : Plan umisténi linek ve vyrobni hale
Ptiloha €. 2 : Schéma kotle Viessmann Vitoctrossal

V Pardubicich 31.07.2017
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400 to 630 kW

‘With the Vitocrossal 200, type CT3U,
Viessmann offers high grade condensing
technology frorm 400 1o 630 kW with an
outstanding prics/performance ratio.

The Vitocrossal 300 is built from proven
components using Viessmann condensing
technology and is equipped with an Inox-
Crossal heat exchanger. In addition, it is also
equipped with the MatriX cylinder burnar.

Room sealed operation

Across its entire output range, the
Vitocressal 300 can ba operated in open
fiue or room sealed mode, allowing this
condensing boiler to be sited anywhere
inside the building.

Priloha €. 2

Robust burner with a long service life
The MatriX cylinder bumer, developead and
manufactured in-house, is characterised by a
long servics life thanks to its stainless stael
MatriX gauze.

Convenient Vitotronic control unit
Contractors and users benefit equally from
the easy-to-use Vitotronic control unit, as the
structure of its menu is logical and clearly laid
out, and the backlit unit offers good contrast
and is easy to read. It in doubt, a help function
informs users cf the next steps to perform.
The graphic user intarface czn also display
heating curves and sclar yield.

Vitocrossal 300

| Vitotronic contral unit

B MatriX cylinder burner

B Inox-Crossal heat exchanger

o Highly affactiva tharmal insulation



